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kunststofftechnik Maschinendaten

Maschinentyp Battenfeld SmartPower 60/210
EUROMAP-Grissenangabe 600-210
Schliesseinheit

Schliesskraft kN 600
Max. Oeffungskraft kN 26.4
Max. Oeffungsweg mm 400
Min. Werkzeugeinbauhdhe mm 200
Max. Plattenabstand mm 600
Lichter Holmenabstand mm 370 x 320
Holmendurchmesser mm 55
Werkzeugaufspannplatte (B x H) mm 550 x 530
Durchmesser Zentrierring mm 125
Max. Werkzeuggewicht kg 700
Max. Auswerferkraft kN 26.4
Max. Auswerferweg mm 150
Gewinde Auswerferkupplung M12
Spritzeinheit

Schneckendurchmesser mm 30
Wirksame Schneckenlénge L/D 22
Max. Schneckenweg mm 150
Max. rechnerisches Hubvolumen cm? 106
Max. Schussgewicht gPS 83
Max. Spritzdruck bar 2042
Einspritzstrom cm¥/s 85.7
Dusenspitze ° 120
Max. Disenanlegekraft kN 86
Max. Duseneintauchtiefe mm 30
Max. Disenabhebeweg mm 250

Zusatzliche Ausristung

Kernzug hydraulisch Stk. 2
Luftventil Stk. 1
Handlinggerat Angusspicker Wittmann WP 80
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Maschinentyp Battenfeld SmartPower 60/210
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